TECHNISCHES DATENBLATT

STALOC HP-950 STRUKTURKLEBSTOFF

STALOC HP-950 Strukturklebstoff ist ein neuentwickeltes Hochleistungsklebstoffsystem fir elastische konstruktive
Verklebungen, die einer extrem hohen Schlag- und Scherbelastung sowie Vibrationen ausgesetzt sind und geleichzeitig eine
hohe Festigkeit erfordern. Sein einzigartiger Aufbau erméglicht eine Verklebung nahezu sémtlicher Substrate (Materialmix) mit-
und untereinander. Ausgenommen sind PE, PP, Teflon und andere, schwierig zu verklebende Polyolefine Kunststoffe.

Dadurch eignet sich der zuverlassige Klebstoff sehr gut fur Anwendungen im Fahrzeug-, Maschinen- und Anlagenbau.

Die sehr hohe Zugdehnung sowie die exzellente UV-Besténdigkeit machen STALOC HP-950 Strukturklebstoff zum idealen
Produkt fur den Metall-, Alu- und Fahrzeugbau, den Schiffs- und Yachtbau sowie den Wind- und Solaranlagenbau.

STALOC HP-950 Strukturklebstoff eine hohe Elastizitat gepaart mit einer extrem hohen Klebekraft.

Fir extremste Belastungen
Exzellente UV-Bestandigkeit und Alterungsbesténdigkeit

Sehr gute Bestandigkeit gegen Salz- u. Frischwasser, entsalztes Wasser, verdiinnte Sauren, Laugen und div. Ole

Dauerelastisch in einem Temperaturbereich von -40°C bis +150°C

Konstruktive Verklebungen bei Bus-, Caravan-, Zug- und Lastwagenkonstruktionen
Konstruktive Verklebung von Aluminium (z.B. Verkehrsschilder)

Verklebung von Verbundwerkstoffen (z.B. CFK Monocoque)

Verklebung von Befestigungs- bzw. Verbindungselementen (z.B. bigHead®, etc.)
Verklebungen bei Schiffen, Yachten, Booten, etc.

Verklebungen von Polyesterteilen auf Metallrahmen

Verklebungen von Fensterprofilen

Zur Verklebung von Stahl, Edelstahl, Aluminium, Metalllegierungen, verzinkten und lackierten Blechen, diversen
Kunststoffen, ABS, PVC, CFK, GFK, FRP, Polyamide, Polycarbonat, Glas, Verbundglas, Isolierglas, Polyester, Epoxy,
Venylester und Gelcoat
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EIGENSCHAFT EINHEIT | AUSPRAGUNG

Basis Modifiziertes Methylmethacrylat

Farbe anthrazit

Topfzeit min 2 -3 min.

Verarbeitungszeit min 4 — 6 min.

Handfestigkeit (temperaturabhéngig) | min 15 -18 min

Endfestigkeit h 24 h

Mischungsverhaltnis 10:1

Shore Harte (ASTM D 2240) 74

Temperaturbereich °C -40°C bis +150°C

Verarbeitungstemperatur °C +10°C his +35°C

Max. Dehnung % 140%
unlegierter Stahl: 21 N/mm2
Edelstahl 18 N/mm?

Zugscherfestigkeit (DIN 53283) N/mm?2 Alu 19 N/mm?2
ABS/ABS: Substratfehler
PMMA: Substratfehler

Schélfestigkeit MPa CFK/ CFK: 23 MPa

Empfohlener Spalt mm 250 pm bis ca. 3-4 mm

Lagerfahigkeit bei max. +20°C ca. 9 Monate

A = sehr gute Bestandigkeit, B = geringe Auswirkung, C = zerstdrende Auswirkung, X = keine Priifwerte

Chemische Substanz

Wasser

Salzwasser

Ole und Fette

Benzin und Diesel

Wasser 90°C

Glykol / Wasser-Gemisch (Frostschutz)

Essigsaure 10%

Xylol

Konzentrierte Sauren
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Empfohlene Vorgehensweise in der Anwendung, weitere Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.

Die zu verklebenden Teile mussen sauber, 6l- und fettfrei sein. Das Aufrauhen der Klebeoberflache erhdht die Adhésion, ist
aber nicht zwingend erforderlich. Dosierspitze aufsetzten und STALOC HP-950 Strukturklebstoff ausdriicken, das
Mischverhaltnis wird automatisch geregelt. Material mischen bis gleichmafige Farbe erreicht ist. Danach mit Spachtel oder
Ahnlichem auf die Teile auftragen. Nach ca. 15 Minuten ist die Handfestigkeit erreicht. Die Endaushértung erfolgt nach 24
Stunden. Nach Gebrauch Kartusche mit dem Verschluss (im Kolben) wieder verschlieRen. Nicht unter 10°C AuRentemperatur
verarbeiten.

Das Produkt ist zur Anwendung fiir folgende Substrate und Materialpaarungen geeignet:

Metallische Werkstoffe:

Aluminium (eloxiert, geschliffen, blank)
Schwarz- und Weil3blech
Edelstahl

Stahl / Stahlgussteile (auch verzinkt, feuerverzinkt, galvanisch beschichtet, sandgestrahlt, phosphatiert,
verchromt, etc.)

Buntmetalle (Kupfer, Messing, etc.)

Lackierte Metalloberflachen

Kunststoffe:
ABS

PA

PC und PMMA
Polyester

PUR

PVvC

TPO

FRP
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Verbundstoffe und andere Werkstoffe

GFK / CFK (Carbon)
EPDM / PP-EPDM
Glas

Gelcoat

Holz

Fordern Sie bitte die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblatts an.

50 ml Doppelkartusche
380 und 490 ml Doppelkartusche

20 | bzw. 200 | Fasser auf Anfrage.

Die hier veroffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden fuir gesichert erachtet. Wir kénnen jedoch keine Haftung fir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und uber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafur verantwortlich,
die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmafl3nahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte
auftreten. Dementsprechend lehnt STALOC im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma STALOC entstehende
ausdrucklich oder stillschweigend gewéhrte Garantie ab, einschlief3lich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fir einen
bestimmten Zweck. STALOC schlief3t im Besonderen jede Haftung fir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlief3lich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck
bringen, dass diese nicht durch Patente fir andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter STALOC Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kdnnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmafigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente
oder Patentanmeldungen geschitzt sein.

Stand: 31.10.2017

u][=

Anruf STALOC www.staloc.com

WWW.STALOC.COM

STALOC® Flachenauer e 4020 Linz AUSTRIA ’

Tel.: +43/732/221877  Fax: +43/732/222489 e office@staloc.com ® www.staloc.com




